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01 ® SILMAR GROUP

Silmar Group e un gruppo integrato di aziende leader nei settori del riscaldamento, dell'alluminio da 6
riciclo e dell'idrotermosanitario. Il Gruppo nasce nel 1963 ed & oggi riconosciuto a livello mondiale ‘
con la presenza di oltre 30 stabilimenti, mantenendo le sedi centrali in Italia, in provincia di Brescia. GROUP

SILMAR

Le aziende di successo appartenenti a Silmar Group si collocano come leader in differenti settori:

FONDITAL, produttore di radiatori in alluminio, sistemi ed energie alternative per il riscaldamento e getti strutturali per
il settore automotive,

RAFFMETAL, raffineria di leghe di alluminio da riciclo;

VALSIR, produttore di sistemi di conduzione e scarico idrico;

Il primo stabilimento di Vestone nel 1970 Il primo impianto di imballaggio e verniciatura a Vestone nel 1970
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DATI AGGREGATI

FATTURATO INVESTIMENTI
2018 2019
€ € € € € €
160.725.000|  156.291.000|  150.636.000 36.318.000 37.685.000 19.553.000
l 469.660.000| 398.879.000| 336.813.000 I 12.055.000 13.902.000 10.798.000
l 374.137.000 394.224.000 386.147.000 I 31.313.000 23.769.000 27.436.000
1.004.522.000| 949.394.000| 873.596.000 79.686.000| 75.356.000| 57.787.000
DIPENDENTI
n° n° n°
790 811 807 I Settore riscaldamento
l 360 381 404 I Settore fusione alluminio
l 2.041 2.095 2.106 I Settore idrotermosanitario
3.191 3.287 3.317
TOTALE SETTORI
2018 2019 2020
FATTURATO* € 1.004.522.000 949.394.000 873.596.000
INVESTIMENTI € 79.686.630 75.356.000 57.787.000
DIPENDENTI n° 3.191 3.287 3.317

*fatturato aggregato delle aziende produttive del Gruppo
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ORGANIGRAMMA SILMAR GROUP
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Rete vendita e assistenza
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LA STORIA DI SILMAR GROUP
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02 ® RAFFMETAL

Raffmetal oggi e il maggiore produttore europeo di leghe di alluminio da riciclo.

Con una capacita produttiva di oltre 350.000 tonnellate annue, 404 collaboratori e due insediamenti produttivi dislocati
tra Casto e Odolo, in provincia di Brescia, riesce a rispondere alle esigenze di clienti internazionali che operano in
differenti filiere industriali.

Il controllo totale della filiera, I'applicazione di soluzioni tecnologiche tra le pit avanzate del settore nel trattamento e
nella selezione del rottame e il rigoroso controllo del processo produttivo permettono di offrire leghe di alta qualita e
a bassa carbon footprint.

RAFFMETAL DATI AGGREGATI

ANNO 2018 2019 2020
FATTURATO € 469.600.000 398.879.000 336.813.000
INVESTIMENTI € 12.000.000 14.000.000 10.798.000
DIPENDENTI n° 360 381 404

Via Malpaga 82, 25070 Casto (BS) Italia Via Brescia 60, 25076 Odolo (BS) Italia

Loc. Ferriera 5, 25070 Casto (BS) Italia

145.000 m?di cui 89.000 m? coperti
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LA GAMMA PRODOTTI

Raffmetal e punto di riferimento e benchmark dell'economia circolare. La politica di miglioramento continuo permette
di aumentare la capacita di riciclo di ogni tipologia di rottame di alluminio, valorizzandone le componenti chimiche e
fisiche, assicurando leghe di alta qualita.

Raffmetal offre ai suoi clienti una gamma prodotti circolari e a bassa carbon footprint:

+ Leghe di alluminio 100% da riciclo in colata continua. Prodotte presso lo stabilimento di Malpaga, queste leghe
possono essere fornite anche allo stato liquido, garantendo al cliente un notevole risparmio energetico.

+ Leghe di alluminio primario da riciclo in colata continua con performance uguali a leghe di alluminio
primario da estrazione con bassa carbon footprint ed alto tasso di circolarita. Prodotta presso lo stabilimento
Special Alloys, questa innovativa gamma permette una notevole riduzione del consumo energetico e dell'impronta
di carbonio dei getti dei clienti.

Stabilimento di Malpaga dedicato alla produzione di leghe di alluminio 100% da riciclo

SPECIAL ALLOYS

Stabilimento produttivo Special Alloys per la produzione di leghe di alluminio primario da riciclo

RAFFMETAL  ESG Abstract 1



| VANTAGGI DELLE LEGHE DI ALLUMINIO 100% DA RICICLO RAFFMETAL

[ Rl - PP e i NS e TR by
| 1 uE Tl
R T e
T LT, Emn

ST T B e e TEL

PANI DI ALLUMINIO IN COLATA CONTINUA

-Elevata resa metallica del prodotto;
-Struttura pit fine ed omogenea;
+Ottimizzazione dello stoccaggio;

-Sistema di tracciabilita.

ALLUMINIO LIQUIDO

-Riduzione di 156 kg di CO,/ton di alluminio;
+Risparmio di 80 m* di metano/ton di alluminio;

sIncremento del 2% della resa metallica per tonnellata di
alluminio;

«Azzeramento dei costi di carico-scarico e magazzino.

CARBON FOOTPRINT DELLE DIFFERENTI TIPOLOGIE DI PRODUZIONE DELLALLUMINIO*
(kg CO,eq/kg Al prodotto)

Alluminio primario da bauxite
Cradle to Gate

Alluminio da riciclo
Gate to Gate

17,0

-32%
emissioni CO,

05 T3 034

Produzione media
europea

Media globale

Alluminio 100%
da riciclo Raffmetal
(Incluso recupero residui salini)

Alluminio da riciclo

*Origine dati: EA Circular Aluminium Action Plan (2020),
LCA Gate to Gate Raffmetal e Universita di Siena,
Database Ecoinvent 3.6, Software SimaPro 9.1.1, Method CML-IA.
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| VANTAGGI DELLE LEGHE DI' ALLUMINIO PRIMARIO DA RICICLO

SILVAL

1. Contenuto di alluminio da riciclo superiore all’80%;
Leghe personalizzate in base alle richieste del cliente,

Bassa CARBON FOOTPRINT;

&~ W N

Processo produttivo ZERO WASTE;

5. Sistema di tracciabilita.

IL PROCESSO PRODUTTIVO DELLE LEGHE DI ALLUMINIO PRIMARIO DA RICICLO

R §§ =9 S ﬂlégf]
= 5 0
ROTTAME SELEZIONE FUSIONE COLATA CONTINUA LINGOTTI

CARBON FOOTPRINT DELLE DIFFERENTI PRODUZIONI DI ALLUMINIO PRIMARIO*
(kg CO,eq/kg Al prodotto)

Alluminio primario da bauxite Leghe primarie da riciclo
Cradle to Gate Cradle to Gate
17,0
e
% §
Q
q"’BONF
6/ -97,2%
emissioni CO,
\ 0,48
Media globale Produzione media Leghe SILVAL

europea 100% alluminio da riciclo

*Origine dati: EA Circular Aluminium Action Plan (2020),
LCA Cradle to Gate Raffmetal e Universita di Siena,

Database Ecoinvent 3.6, Software SimaPro 9.1.1, Method CML-IA.
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| VANTAGGI DELLE LEGHE RAFFMETAL RISPETTO AL LINGOTTO TRADIZIONALE

MIGLIORE QUALITA, MENO DIFETTI
1 Velocita solidificazione = meno difetti. Solidificazione senza contatto con aria.

Struttura fine ed omogenea.

MAGGIORE RESA METALLICA MENO OSSIDI
z Solidificazione senza contatto con aria = meno ossidi.

Velocita solidificazione = meno composti intermetallici.

OTTIMIZZAZIONE DELLO SPAZIO
3 Compattezza pacchi = risparmio del 40% dell'area dedicata a magazzino pacchi.

Personalizzazione lunghezza e peso barre = maggiore velocita di scarico, stoccaggio e prelievo
pacchia magazzino = minore tempo di carico pacchi a forno.

MAGGIORE SICUREZZA

Carico barre a forno. Riduzione delle possibili esplosioni dei lingotti caricati a forno per umidita.
4 Riduzione tempi di manutenzione forni. Minore tempo di preriscaldo lingotti.

Stabilita pacchi. Riduzione dei tempi di movimentazione e stoccaggio pacchi. Riduzione delle
rotture dei pacchi durante la loro movimentazione.

TRACCIABILITA

5 | pani di alluminio Raffmetal dispongono di un sistema di tracciabilita: il numero di fusione viene
inciso su ogni singola barra, fornendo al cliente la garanzia di poter risalire in qualsiasi momento
allintero ciclo produttivo dell'alluminio.
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Sezione lingotto in colata continua
tecnologia Raffmetal

1.000KG 11KG

+1,1%

1.000KG 10KG
+ >
>
Ossido Ossido Punto duro
+1%
1.000KG 2KG
+ >
>

Esempi di stoccaggio a

) Pacchi striko
magazzino

+0,2%

Stabilita dei pacchi:

paragone tra lingotti della colata tradizionale (1) e lingotti della colata continua (2)

1.000KG 1KG

+ >

+0,1%

A oy
o e

RM1: Identificazione della linea di produzione
22: Anno di produzione

1179: Numero progressivo di colata

+2,4%

ALLUMINIO A
DISPOSIZIONE
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LE MATERIE PRIME

Il riciclo rappresenta il cuore della produzione di Raffmetal. Le materie prime utilizzate nel processo produttivo derivano
dalla raccolta degli scarti di lavorazione e dei componenti che hanno esaurito la propria funzione originaria.

| rottami impiegati sono reperiti in tutta Europa e vengono classificati e processati mediante impianti altamente
sofisticati e tecnologicamente all'avanguardia.

Le conoscenze acquisite in oltre quarant’anni di esperienza nel trattamento del rottame, oltre che le pit moderne
tecnologie di selezione e separazione, hanno permesso di avviare nel 2020 la produzione della nuova gamma di leghe
di alluminio primario da riciclo a bassa carbon footprint.

L'avvio diquesta produzione ha permesso di completare la gamma dirottami acquistati. Ai rottami tradizionali si sono aggiunti:
Estrusi
Carter primario basso Ferro

Cerchi

Lastre/Cavi della serie 1000

METALLI MISTI
FRANTUMATI

s

——

AN
SCARTIDI CERCHI LASTRA OFFSET PROFILI CAVI
PRODUZIONE

[

oltre 1.800 fornitori
Team interno dedicato all'acquisto della materia prima
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R&S E CUSTOMER CARE

Il team Raffmetal di Ricerca e Sviluppo, grazie a competenza, preparazione e strumentazione di ultima
generazione, presente nei laboratori interni, lavora quotidianamente al fine di:

» Aumentare la valorizzazione di ogni tipologia di rottame, sia dal punto di vista della composizione chimica
che fisica. Il team di ingegneri metallurgici e di chimici segue interamente l'iter procedurale, dalla progettazione
fino al buon funzionamento della lega nell'impianto del cliente al fine di assicurarne per la produttivita nel
lungo periodo;

» Sviluppare nuove leghe con migliori proprieta, sostenibili e competitive offrendo inoltre un servizio dedicato
alla personalizzazione della lega.

Servizio assistenza clienti sia in fase di sviluppo di
nuove leghe sia in fase di utilizzo

Il dialogo e la collaborazione con i clienti permettono di soddisfare le loro esigenze in un mercato in continua
evoluzione, sviluppando prodotti performanti, competitivi e a bassa carbon footprint.

v, &

574 ORE DI & FFMETAL 947 NUMERO DI
CONSULENZA R&S 2020* CONSULENZE

*Fonte: R&S Raffmetal

Microscopio SEM Laboratorio chimico
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PERCHE SCEGLIERE ALLUMINIO DA RICICLO RAFFMETAL ?

| punti di forza del processo produttivo interno di Raffmetal permettono di avere un prodotto sostenibile e a bassa
carbon footprint.

MATERIA PRIMA

La materia prima di Raffmetal e costituita da rottami a fine vita e da scarti di lavorazione. Cio porta beneficio
lungo la filiera, in quanto consente:

- A monte: di evitare lo sfruttamento delle risorse naturali da estrazione.

- A valle: di azzerare i costi di smaltimento di scarti metallici che, diversamente, sarebbero conferiti in discarica e
quindi considerati rifiuti.

Grazie alla produzione circolare di Raffmetal ogni
anno si evitano oltre 2.200.000 ton CO_*

Consumo/anno di una citta di circa 380.000 abitanti

*Rispetto alla media europea di produzione di alluminio primario

Rottame: Tornitura Rottame: Lastra
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INNOVAZIONE CONTINUA NEL PROCESSO PRODUTTIVO
Il processo fusorio di Raffmetal genera zero rifiuti.

Tutti i residui del processo fusorio vengono riciclati e valorizzati grazie allimpianto rivoluzionario di recupero dei
residui salini, installato nel lontano 1989, che ha permesso di delineare la strada vincente del riciclo rappresentando
ancora oggi un'eccellenza dell’'economia circolare.

Sale recuperato e riutilizzato nel processo di fusione

La fornitura di leghe di alluminio allo stato liquido permette notevoli risparmi energetici ai nostri clienti evitando
la rifusione dei lingotti oltre che unimportante riduzione in termini di emissioni in atmosfera di CO,, dando la possibilita
di abbassare la carbon footprint del prodotto finito.

EFFICIENTAMENTO ENERGETICO

Raffmetal da sempre applica una strategia aziendale volta al recupero di tutti i cascami termici disponibili in
azienda, innovando costantemente gli impianti e riducendo il fabbisogno di energia da fonti fossili.

Limpianto di recupero del calore, installato a partire dal 2014 con un investimento di oltre 35 milioni di €, prevede
il recupero del calore contenuto nei gas di scarico provenienti dai postcombustori dei forni rotativi, dallimpianto di
recupero dei sottoprodotti di fusione e dall'impianto di essiccazione. Il calore autoprodotto permette un risparmio
di metano equivalente alle emissioni di 12.500 tonnellate di CO, all’anno.

SOSTENIBILITA AMBIENTALE

La politica ambientale rafforza I'approccio volto allo sviluppo sostenibile da sempre perseguito da Raffmetal. Procedure
gestionali, investimenti impiantistici ed azioni volte a mitigare emissioni, a monitorare il consumo idrico e a tutelare la
biodiversita e la flora boschiva ne sono la riprova.

Nel 2013 e stato realizzato un ossigenodotto, con un investimento di oltre 7 milioni di €, che permette una riduzione
delle emissioni di CO, e, in termini di sicurezza, toglie dalla strada 2.500 camion/anno.

RAFFMETAL  ESG Abstract 19



LE CERTIFICAZIONI

Le certificazioni dei propri sistemi di gestione e organizzazione e le attestazioni di responsabilita ed etica assicurano a

Raffmetal un valore aggiunto indiscusso.

Esse sono sinonimo di qualita, attenzione, sicurezza, prevenzione e responsabilita.

Costituiscono inoltre uno strumento d
dellimpegno dell'azienda.

i selezione e di preferenza per clienti e fornitori, in quanto dimostrazione

|
|
| 1996
\.ﬁdﬂucu"ﬁ'tt
& 4 N
,1_‘ e J:'.' QUALITA
2004 Naonen?
o, 1SO 9001
AMBIENTE § — % --
DNV
- 2012
1SO 14001
-- ETICA
2012
CODICE ETICO
RESPONSABILITA @ N
AMMINISTRATIVA
2017
MODELLO 231 P
&
- B AUTOMOTIVE
2018 Sursa?
o IATF 16949
ENERGIA & — @ --
I\, DNV
\\lwm'// 20]8
1SO 50001 e,
e
- 7 —— 1 SICUREZZA
'-;;.\ [=TNEY /_.;-'
2020 N soucn?
GESTIONE 35| 15045001
RESPONSABILE CERTIFIED
DELLALLUMINIO
2021
AS| §
F .,,“‘ R
-- (mmdi—s SOSTENIBILITA
FCOVADIS
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GLI OBIETTIVI DI SVILUPPO SOSTENIBILE NELLA POLITICA DI SOSTENIBILITA DI RAFFMETAL

Nel settembre 2015 le Nazioni Unite hanno approvato 'Agenda 2030 composta da 17 obiettivi di sviluppo sostenibile
(SDGs, Sustainable Development Goals) e 169 sotto-obiettivi, come strategia "per ottenere un futuro migliore e piu

sostenibile per tutti".

Raffmetal, dopo aver mappato nei report di sostenibilita precedenti I'aderenza delle missioni e dei progetti aziendali
agli obiettivi di sviluppo sostenibile, nel 2020 ha deciso di quantificare in maniera oggettiva tramite un software il

proprio impegno per il raggiungimento dei target stabiliti e condivisi a livello universale.

QUANTO RAFFMETAL CON LA PROPRIA ATTIVITA CONTRIBUISCE AL RAGGIUNGIMENTO

LOTTA CONTRO IL
CAMBIAMENTO CLIMATICO

CONSUMO
RESPONSABILE

ACQUA PULITA E SERVIZI
IGENICO-SANITARI

BUONA OCCUPAZIONE
E CRESCITA ECONOMICA

INNOVAZIONE E
INFRASTRUTTURE

FLORA E FAUNA
TERRESTRE

BUONA SALUTE

ISTRUZIONE
DI QUALITA

PARTNERSHIP
PER GLI OBIETTIVI

DEGLI SDGS

12 CONSUMO
RESPONSABILE

QO

BUONA OCCUPAZIONE
8 oo

i

INNOVAZIONE E
INFRASTRUTTURE

&3

1 FLORA E FAUNA
TERRESTRE

&=
—_—
g siomsuve

e

ISTRUZIONE
DI QUALITA

]

17 PARTNERSHIP
PER 6LI OBIETTIVI

&

60%

40%

36%

25%

25%

25%

25%

23%

20%

5%

Origine dati: Tool DNV

Il valore percentuale specifica quanto I'azienda assolve, con la propria politica, al raggiungimento del totale dei target

di ogni singolo obiettivo.
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LAPPROCCIO ALLA SOSTENIBILITA DI RAFFMETAL

CIRCOLARITA

Siamo convinti che I'economia circolare sia una delle migliori risposte alle molteplici problematiche
ambientali e sociali che stiamo vivendo.

Q Essere parte di un sistema virtuoso e circolare, dove il nostro ruolo é quello di produrre alluminio

recuperando beni che hanno esaurito il loro ciclo di vita ri-dando loro un nuovo valore, € la
dimostrazione tangibile del nostro ruolo attivo nel contrastare un sistema basato sulleconomia
lineare.

e

Efficienza e effettivita sono da sempre principi a noi cari ed anche in un'ottica di sostenibilita
prestiamo molta attenzione a fare le scelte corrette per adottare procedure che consentano di
massimizzare il beneficio economico e minimizzare l'impatto sociale e ambientale.

ECO-EFFICIENZA

o

— Z_  Mentre qualche anno fa alcuni ambiti della sostenibilita di Raffmetal erano intesi a livello di singolo
'/ l \‘ progetto, oggi possiamo constatare che pratiche, atteggiamenti e modalita di pensare ed operare
- in unottica sostenibile sono diventati parte dei processi aziendali.

EVOLUZIONE

0 SVILUPPO SOSTENIBILE
Il concetto di sviluppo sostenibile & per noi un concetto dinamico e strettamente legato

@ allinnovazione. Siamo sempre in movimento e ogni tema materiale viene approcciato sulla base
delle tre chiavi di lettura sopracitate che guidano il nostro modo di pensare e di agire.
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IL PERCORSO DI SOSTENIBILITA DI RAFFMETAL

1989 1996 2000 2004
gd%qs E@b&o‘z’\ g}!ll,]]‘{lﬂ:% §6\>\, M %
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N4 _/ _/
2018 2017 2016
‘ F [ AG*STEM ce%%
%, D)
B il =l —
t, DNV:-GL . .
’ ‘Eb \IATF 16949 /
. Report di sostenibilita IATF 16949 Adesione al progetto
certificato GRl integrato di SDGs (Automotive) Workplace Health Promotion
I - - - - /—\ /\ !
:' _O \_/ \_/
|
|
1 2018 2018 2018
I ggnm,: 3 & ‘W\AAGEMEW)&L E < SYSTEM 0&%
- UN:\%;TA 8 DNV-GL : g DNV-GL %
| or SIENA \ / ]
! Collaborazione con 1ISO 50001 OHSAS 18001
I Universita di Siena (Energia) (Sicurezza)
|
( > 7\ 7\
L N N - - !
/ /
2022 2021
EPD’
PCR i
.
Enviromental Product PCR alluminio
CARBON NEUTRALITY Declaration (EPD)
N\ N\ |
< / \/
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Negli anni Raffmetal ha dedicato investimenti costanti in impianti produttivi e in opere di efficientamento in grado di
condurre ad una sostituzione pressoché totale del vapore prodotto tramite metano con vapore prodotto attraverso il
recupero del calore da residui termici.

In seguito alle direttive europee per la neutralita climatica al 2050, Raffmetal ha messo in campo tutti i propri sforzi e
dedicato risorse per la Ricerca e Sviluppo finalizzata alla transizione energetica dei propri processi produttivi.

La strategia, che verra costantemente implementata nei prossimi anni, prevede azioni nel campo della produzione
e dellincremento di acquisto di energie rinnovabili, oltre che sperimentazioni per I'adeguamento impiantistico per
I'utilizzo di nuove fonti energetiche.

"N
|

.';Ihl

Impianto di Recuper del Calore (IRC)
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A partire dal 2014 la Direzione di Raffmetal ha preso la coraggiosa ed innovativa decisione di investire oltre 35 milioni di
euro in un Impianto di Recupero del Calore, che prevede il recupero del calore contenuto nei gas di scarico provenienti
dal post-combustore dei forni rotativi, dall'impianto di recupero dei sottoprodotti di fusione e dall'impianto di
essiccazione. Il calore recuperato viene utilizzato per alimentare l'impianto di recupero dei residui salini, azzerando cosi
il consumo di metano necessario a tale processo.

ENERGIA ELETTRICA R0 CALORE Dy JONEDEL Cagg

METANO 8 /—\%
AN <

RAFFMETAL IMPIANTO DI IMPIANTO DI IMPIANTO DI

Grazie all'impianto di recupero ogni anno
risparmiamo circa il 30% del fabbisogno totale di metano

Consumo/anno di 800 famiglie*

*Emissione procapite Italia: 7,20 ton CO, / ab*anno
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040 AMBIENTE

L'impegno e la dedizione di Raffmetal nel contribuire alla lotta al cambiamento climatico emergono da azioni reali che
accompagnano l'evoluzione dell'azienda fin dalla sua nascita. Procedure gestionali, personale dedicato, monitoraggio
in continuo e tecnologie innovative applicate lungo tutto il processo produttivo ne sono la dimostrazione.

[ mondo di oggi & fortemente interconnesso e richiede a tutti di avere una responsabilita reciproca a livello globale: per
questo Raffmetal attribuisce alla tutela ambientale la massima importanza.

TUTELA DELLARIA

Gli impianti di Raffmetal sono conformi alle migliori tecnologie disponibili per il settore dei metalli non ferrosi (BAT
di settore) e sono gestiti da personale esperto e qualificato; I'applicazione di un sistema di gestione ambientale
conforme alla certificazione internazionale ISO 14001 ha consentito negli anniil raggiungimento di valori emissivi
di gran lunga inferiori ai limiti di legge.
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PROCESSO FUSORIO ZERO WASTE

Limpianto di recupero dei residui salini di produzione rappresenta la prima azione concreta di sostenibilita,
efficientamento e zero rifiuti messa in campo da Raffmetal. Limpianto é stato installato nel 1989 e permette di
recuperare e valorizzare le componenti chimiche presenti nei residui del processo di fusione: sale e granella di alluminio
vengono reintrodotti nel ciclo di Raffmetal, mentre gli ossidi di alluminio vengono ricollocati sul mercato.

PROCESSO FUSORIO ZERO WASTE DI RAFFMETAL

g,

s« RAFFMETAL

FUSIONE ROTTAMI PRODUZIONE
LEGHE
DI ALLUMINIO

RESIDUI DI FUSIONE
(riutilizzo 100%)

SALE GRANELLA DI ALLUMINIO OSSIDI DI ALLUMINIO

(riutilizzo interno) (riutilizzo interno) (riutilizzo esterno)

MATERIA PRIMA
RIUTILIZZATA INTERNAMENTE

RESIDUO RICOLLOCATO SUL MERCATO
(cementi, laterizi, aggregati,
refrattari, ceramiche)
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TUTELA DELLACQUA

L'utilizzo dell'acqua nei nostri processi di produzione ha una particolare rilevanza, soprattutto durante la fase di colata
e di raffreddamento del metallo. Importanti quantita vengono utilizzate inoltre nelle fasi di pretrattamento dei rottami
e di recupero dei sottoprodotti di fusione.

Alfine ditutelare larisorsa idrica & stato scelto diinserire impianti e tecnologie che ne minimizzano il consumo.

La risorsa idrica, attualmente prelevata dalla sorgente “delle Melie” nel Comune di Casto e dall'acquedotto A2A di
Vestone, viene pil volte riciclata mediante il processo di raffreddamento in torre evaporativa, limitandone il prelievo
al solo reintegro della quota dispersa dovuta all’evaporazione.

Attualmente gli unici scarichi sono quelli derivanti da acque meteoriche che confluiscono, previa depurazione, in
fognatura o in corpo idrico superficiale.

Tali scarichi sono costantemente analizzati secondo un piano di monitoraggio conforme agli Allegati Tecnici delle
Autorizzazioni Integrate Ambientali.

TUTELA DELLA BIODIVERSITA

Raffmetal negliannihaacquisito 104 ettari tra prati e boschi limitrofi agli stabilimenti di proprieta, dei quali piu della meta
solo di bosco. Valutando una media di 280 arbusti per ettaro e calcolando un assorbimento medio della popolazione
vegetativa composta da aceri-frassigneti, castagneti, faggete, querceti e carpineti di 15 kg di CO_/anno, i soli territori
di proprieta di Raffmetal permettono un assorbimento di CO, del valore di circa 250.000 kg di CO,/anno.

CAPACITA DI ASSORBIMENTO DELLE PROPRIETA BOSCHIVE DI RAFFMETAL*

104 - Permettono
ettari I'assorbimento di

58 di bosco Ottre 1 6.000 arbusti oltre
250.000

kg CO/anno*

*QOrigine dati: SunHeartTools.com

**Esclusi quelli a destinazione industriale
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o 5 e SOCIALE

Qualsiasi realta produttiva esercita un impatto sul tessuto sociale del territorio dove ¢ insediata, andando ben oltre gl
effetti economici ed occupazionali, diventando motore di diffusione di cultura e valori per la popolazione, in particolar

modo verso le nuove generazioni.

Percio Raffmetal sostiene iniziative di sviluppo territoriale al fine di creare valore sul territorio.

EROGAZIONI AL TERRITORIO

orre € 2.400.000

DONATI AL TERRITORIO DAL 2014 AL 2020.

€ 1.000.000

IN STRUTTURE SPORTIVE.

€ 1.400.000

IN SUPPORTO AD ASSOCIAZIONI, PARROCCHIE, ISTITUZIONI, SCUOLE E SPORT.

In particolare, due progetti sono stati fondati da Raffmetal con l'obiettivo di sostenere un'educazione scolastica e
sportiva di qualita.

we @ schools

Donazione di materiale e strumenti
didattici all'avanguardia

Corsi professionalizzanti in azienda per
istituti superiori e universitari tenuti dai
tecnici aziendali

Iniziative per la diffusione della cultura
del riciclo

Stage e alternanza Scuola-lavoro

we @ sport

Donazione di materiale e strutture
sportive e ricreative

Incontri con personaggi sportivi ed
esperti promotori di uno stile di vita
salutare
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Norma EN 1676:2010

Designazione della lega

Composizione chimica (in % di massa)

Designazione

Tipo lega TS Simboli chimici Si Fe Cu Mn
EN AB Min | Max | Min | Max | Min @ Max | Min | Max | Min Max
AlCU 21000 Al Cu4MgTi - 015 | - 030 | 42 | 50 - 0,0 | 0,20 | 035
21100 Al Cu4Ti - 015 | - 015 | 42 | 5.2 - 055 | - -
ALSiMgTi 41000 Al Si2MgTi 1.6 | 24 - 050 | - 0,08 | 030 050 | 050 065
42000 Al Si7Mg 65 | 75 - 045 | - 015 | - 035 | 025 | 0,65
42100 AL Si7TMg0,3 65 | 75 - 015 | - 003 | - 0,0 | 030 | 0,45
AlSi7Mg 42200 AL Si7Mg0,6 65 | 75 - 015 | - 003 | - 0,0 | 0,50 | 0,70
42300 AL Si7(Mg) 65 | 75 - 015 | - 003 | - 0,0 | 0,10 | 0,30
42400 Al Si7TMnMg 65 | 85 . 020 | - 003 | 035 075 | 015 | 045
43000 ALSi10Mg 90 | 110 - 040 | - 003 | - 045 | 0,25 | 0,45
43200 Al'Si10Mg(Cu) | 9.0 | 11,0 - 055 | - 030 | - 0,55 | 0,25 | 0,45
AlSi10Mg 43300 Al Si9Mg 90 | 10,0 = 015 | - 003 | - 0,0 | 0,25 0,45
43400 ALSi10Mg(Fe) | 90 | 110 | 045 0,9 - 008 | - 0,55 | 0,25 | 0,50
43500 AL Si10MnMg 90 | 115 - 020 | - 003 | 040 080 | 015 0,60
44000 ALSi11 100 11,8 - 015 | - 003 | - 010 | - 0,45
44100 ALSi12 (b) 105 | 135 - 055 | - 010 | - 055 | - 0,10
44200 ALSi12 (a) 105 | 135 - 040 | - 003 | - 035 | - -
ALSi 44300 ALSi12(Fe)(a) | 105 135 | 045 09 - 008 | - 055 | - -
44400 AL Si9 80 | 11,0 - 055 | - 008 | - 050 | - 0,10
44500 ALSi12(fe) (b) | 10,5 | 135 | 045 090 | - 018 | - 055 | - 0,40
44600 ALSi10Mn 95 | 115 | 010 020 | - 003 | 030 075 | - 0,15
45000 AL Si6Cuk 50 | 7.0 - 09 | 30 | 50 | 020 065 - 0,55
45100 AL Si5Cu3Mg 45 60 = 050 | 26 | 3,6 - 0,55 | 0,20 @ 0,45
ALSISCU 45300 AL Si5Cu1Mg 45 | 55 - 055 | 1,0 @ 15 - 0,55 | 0,40 | 0,65
45400 AL Si5Cu3 45 60 - 050 | 26 @ 3,6 - 055 | - 0,05
45500 ALSi7Cu0,5Mg | 65 | 7,5 - 025 | 02 | 07 - 015 | 025 | 045
45600 ALSi7CuIMg0,6l 65 | 7,5 - 015 | 08 | 1,6 - 0,0 | 0,50 | 0,70
46000 ALSi9Cu3(Fe) | 80 | 110 | 06 @ 1,1 20 40 - 0,55 | 0,15 | 0,55
46100 ALSi11Cu2(Fe) | 10,0 120 | 045 1.0 15 | 25 - 055 | - 0,30
46200 AL Si8Cu3 75 | 95 - 07 | 20 | 35 | 015 065 | 015 0,55
ALSi9Cu 46300 AL Si7Cu3Mg 65 | 80 . 07 | 30 | 40 | 020 065 035 0,60
46400 AL Si9CuTMg 83 97 - 07 | 08 | 13 | 015 055 | 030 0,65
46500 ALSi9Cu3(Felizn)| 80 | 110 | 06 1,2 | 20 @ 40 - 0,55 | 0,15 | 055
46600 ALSi7Cu2 60 | 80 - 0,7 15 25 | 015 065 | - 0,35
47000 ALSi12(Cu) 105 | 135 - 0,7 - 09 | 005 055 - 0,35
ALSi(Cu) 47100 ALSi12Cul(Fe) | 10,5 | 135 | 06 @ 1,1 07 12 - 055 | - 0,35
47200 ALSi12(Fe) 105 135 | 06 | 1.1 - 04 | 010 050 | 010 0,40
48000 ALSi12CuMgNi [ 10,5 | 135 - 06 | 08 | 15 - 035 | 09 @ 15
AlSiCuMg 48100 ALSi17Cu4Mg | 16,0 | 18,0 - 100 | 40 50 - 0,50 | 045 | 0,65
48200 ALSi15Cu3MgFe| 145 | 165 | 07 | 12 | 30 | 40 | 040 060 | 055 0,95
51100 Al Mg3 - 045 | - 0.4 - 003 | - 045 | 27 | 35
51200 Al Mg9 - 25 | 045 09 - 008 | - 055 | 85 | 105
AlMg 51300 Al Mg5 - 035 | - 045 | - 005 | - 045 | 45 @ 6,8
51400 Al Mg5(Si) - 13 - 045 | - 003 | - 045 | 48 | 65
51500 Al Mg55i2Mn 18 | 26 = 020 | - 003 | 04 08 | 50 6,0
AlZnSiMg 71100 ALZn10Si8Mg | 75 = 9,5 - 040 | - 008 | - 045 | 0,25 | 0,50
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cr Ni Zn Pb | Sn Ti Altri
Min \ Max Min \ Max Min \ Max | Max | Max Min \ Max | Singoli \ Totale
- - - 0,05 - 010 | 005 | 005 | 0,5 | 0,25 | 0,03 0,10
- - - - - 0,07 - - 015 | 0,25 | 0,03 | 0,10
= = = 0,05 = 0,10 | 0,05 | 005 | 0,07 05| 005 0,5
- - - 0,15 - 0,15 | 0,15 | 0,05 - 0,20 ] 0,05 0,95
- - - - - 0,07 - - - 0,18 | 0,03 0,10
- - - - - 0,07 - - - 0,18 | 0,03 0,70
- - - - - 0,07 - - - 0,18 | 0,03 | 0,10
- - - - - 0,03 - - - 0,15 ] 005 0,5
= = = 0,05 = 0,10 | 0,05 | 0,05 = 0,15 | 005 0,15
- - - 0,15 - 0,35 | 0,70 | 0,05 - 0,15 | 005 0,15
= = = = = 0,07 = = = 0,15 | 0,03 0,10
= = = 0,15 = 0,15 | 0,15 | 0,05 = 0,15 ] 005 0,15
- - - - - 0,07 - - - 0,15 | 005 0,15
- - - - - 0,07 - - - 0,15 ] 0,03 0,70
- - - 0,10 - 0,15 | 0,10 - - 0,15 | 0,05 0,15
- - - - - 0,10 - - - 0,15 ] 005 0,5
- - - - - 0,15 - - - 015 ] 005 0,25
- - - 0,05 - 0,15 | 0,05 | 0,05 - 0,15 ] 005 0,5
- - - - - 0,30 - - - 0,15 ] 005 0,25
- - - - - 0,03 - - - 015 ] 005 0,5
- 0,15 - 0,45 - 2,0 0,29 | 0,15 - 0,20 | 0,05 035
= = = 0,10 = 0,20 | 0,10 | 0,05 = 0,20 | 0,05 0,15
= = = 0,25 = 0,15 | 0,15 | 0,05 = 0,20 | 0,05 0,15
- - - 0,10 - 0,20 | 0,70 | 0,05 - 0,20 | 0,05 0,5
= = = = = 0,07 = = = 0,20 | 0,03 0,10
= = = = = 0,07 = = = 0,18 | 0,03 0,10
- 0,15 - 0,55 - 1,2 0,29 | 0,15 - 020 | 0,05 0,25
- 0,15 - 0,45 - 1,7 0,25 | 0,15 - 0,20 | 0,05 0,25
- - - 0,35 - 1,2 0,25 | 0,15 - 020 | 0,05 0,25
- - - 0,30 - 0,65 | 0,15 | 0,10 - 0,20 | 0,05 0,25
- - - 0,20 - 0,8 0,0 | 0,10 - 0,18 ] 0,05 0,25
- 0,15 - 0,55 - 3,0 0,29 | 0,15 - 0,20 | 0,05 0,25
- - - 0,35 - 1,0 0,25 | 0,15 - 0,20 | 0,05 0,95
= 0,10 = 0,30 = 0,55 | 0,20 | 0,10 = 0,15 | 005 0,25
- 0,10 - 0,30 - 0,55 | 0,20 | 0,10 - 0,15 | 005 0,25
= 0,05 = 0,20 = 0,50 | 0,20 | 0,10 = 0,15 | 005 0,25
- - 0,7 1,3 - 0,35 | 0,06 | 0,05 - 020 | 0,05 0,5
- - - 0,3 - 1,5 - 0,15 - 0,20 | 0,05 0,25
0,056 | 0,30 - 0,30 - 1,0 - 0,30 - 015] 005 0,25
- - - - - 0,10 - - - 0,15 | 005 0,15
= = = 0,10 = 0,25 | 0,70 | 0,10 = 0,15 | 005 0,15
= = = = = 0,10 = = = 0,15 ] 0,05 0,15
- - - - - 0,10 - - - 0,15 | 005 0,15
= = = = = 0,07 = = = 0,20 | 0,05 0,15
- - - - 9,0 10,5 - - - 0,15 ] 005 0,5

NOTA 1: le cifre tra parentesi sono
composizioni di fusione [prefisso
EN AC anziché EN AB] in cui
differiscono dal lingotto. Vedere EN
1706 per informazioni.

NOTA 2: i limiti sono espressi come
valori massimi mostrati come
intervallo.
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Confronto delle caratteristiche

Confronto delle caratteristiche di fonderia, delle caratteristiche meccaniche e delle altre caratteristiche dei getti

Designazione della lega

Metodo di colata

Att. allottenimento del gettol

o 2 e g’ e g o | = 2 @ o
_ Designazione  Simboli chimici | 5 2 g g j._g g ® _g L,: 5|3 -g 2 é .§§ o S
Tipo lega | nhumerica @ E § © E B2t 29 5 288 §§ = §
c S & g L 8o RkEils5e " kL 5
EN AC £ < £ = = = °
AlCu 21000 Al CusMgTi * * * C D D - A D
21100 Al Cu4Ti * C D D - A D]
AlISiMgTi 41000 Al Si2M(gTi * * C C C C B B
42000 Al Si7Mg * * * B A B B/C B B/C
42100 Al Si7Mg0,3 * * * B A B - B B
AlSi7Mg 42200 Al Si7Mg0,6 * * * B A B - B B
42300 Al Si7(Mg]) * * * B A B - B B
42400 Al Si7MnMg * B A B - B B
43000 Al Si10Mg * * A A B B/C B C
43200 Al Si10Mg(Cu) * * A A B B/C B B/C
AlSi10Mg 43300 Al Si9Mg * * A A B B/C B B
43400 Al Si10Mg(Fe) * A A C B - B/C
43500 Al Si1T0MnMg * A A C B/C B B
44000 Al Si11 * * A A A C - B
44100 Al Si12 * * * A A A C - B/C
44200 Al Si12 * * A A A C - B
AISi 44300 Al Si12(Fe) * A A C C - B/C
44400 Al Si9 * * * A A C C - B/C
44500 Al Si12(Fe]) * A A C C - B/C
44600 AL Si10Mn * A A B B/C B B
45000 Al Si6Cu4 * * B B B B - D
45100 Al Si5Cu3Mg * B B B B A D
. 45300 Al Si5Cu1Mg * * C B C B B D
AlSi5Cu =
45400 Al Si5Cu3 * B B B B B D
45500 Al Si7Cu0,5Mg * * B B B B B B/C
45600 AL Si7Cu1Mg0,6 * * B B B B B C
46000 Al Si9Cu3(Fe) * B B C B - D
46100 Al Si11Cu2(Fe) * A B C C - D
46200 Al Si8Cu3 * * * B B B B - D
AISi9Cu 46300 Al Si7Cu3Mg * B B B C - D
46400 Al Si9CuTMg * * B B B B B D
46500 Al Si9Cu3(Fe)(Zn) * B B C B - D
46600 Al Si7Cu?2 * * B B B B - D
47000 Al Si12(Cu) * = A A A C - C
AISi(Cu) 47100 Al Si12Cul(Fe) * A A C C C
47200 Al Si12Cu1(Fe) * A A C C - B/C
48000 Al Si12CuMgNi * * A A A B B C
AlSiCuMg 48100 Al Si17Cu4Mg * * A C B E B D
48200 Al Si15Cu3MgFe * * * A B B C - D
51100 | Al Mg3 * * c D D A A
51200 Al Mg9 * G D D A - A
AlMg 51300 | Al Mg5 x x x C D D A - A
51400 Al Mg5 (Si) * * C D D A - A
51500 Al Mg5Si2Mn * B D C A - A
AlZnSiMg 71100 Al Zn10Si8Mg * * * B A B A - C
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Confronto tra le designazioni delle leghe di alluminio
Tab. C.1- EN, Ex Din, Ex Uni, BS, AA, Jis, UNE

Designazione

Designazione

Designazione

Designazione

Designazione

Designazione

Designazione

numeficalega | simboficaleda | toghe EXDIN | leghe EXUNI | S90€ B2 leghe A.A. leghe JIS
21000 AlCubMgTi  DIN 220 - - 204.0 ACTB.1
21100 Al CubTi DIN 220 - - - Al-CubTi
41000 ALSI2MgTi - UNI 3055 - - -
42000 ALSi7Mg ] UNI 3599 LM25 356.0 ACAC
42100 ALSITMg0,3 ] UNI 8024 ] £356.0 ACALCH
42200 ALSITMg0,6 - UNI 8392 - 357.0 -
42300 ALSi7(Mg) - - - - -
42400 ALSI7MnMg - - - - -
43000 Al'Si10Mg DIN 239 A UNI 3051 - - ACHA, AL-SilOMg
43200 Al'SiTOMg(Cu)  DIN 233 ] ] - AL-Si10Mgl(Cu)
43300 Al Si9Mg ] ] ] - AL-Si9Mg
43400 Al'Si10Mg(Fe)  DIN 239 D - - - ADC3
43500 Al Si10MnMg - ] ] 365.0 AC4A.2
44000 AlSiT1 - - - - AL-SiT1
44100 Al 'Si12 [b) DIN 230 A UNI 4515 LM6 B413.0 AC3A, AL-Si12(b)
44200 Al 'Si12 (a) DIN 230 A UNI 4515 LM6 - AL-Si12(al
44300 AlSi12(Fella)  DIN 230 D UNI 4514 - IVEEY. ADC1
44400 Al Si9 - - - - -
44500 Al Si12(Fel(b) - ] : 413.0 _
44600 Al Si10Mn - - - 375.0 -
45000 Al Si6Cus DIN 225 UNIT7369/5  LM21 A319.0 AC2B, Al-Si6Cub
45100 Al SI5CU3Mg - UNI 3052 LM - AL-Si5Cu3Mg
45300 Al SI5CUTMg - UNI 3600 LM16 355.0 AC4D, Al-Si5Cu1Mg
45400 Al Si5CU3 - - LM22 i AI-Si5Cu3
45500 Al SI7Cu0,5Mg - - - - -
45600 ALSI7CuTMgO,6 ] ] - i -
46000 AI'Si9Cu3(Fe)  DIN 226 D UNI 5075 LM26 A380.0 ADC10
46100 Al Si11Cu2(Fe] - UNI 7363 - UNI 5076 M2 383.0 ADC127
46200 Al Si8CU3 DIN 226 A ] ; 333.0 AC4B, AI-Si8Cu3
46300 Al SI7Cu3Mg - - - 320.0 AL-Si7Cu3Mg
46400 Al'SI9CuTMg - UNI 7369/3 ) - Al- SI9CuTMg
46500 Al Si9Cu3(Fel(zn) - - LM24 F380,383.0  ADC107
46600 AI'Si7Cu2 ] ] LM27 328.0 ]
47000 AISi12(Cu)  DIN231A UNIT7369/2  LM20 : AL-Si12Cu
47100 ALSi12Cul(Fe] DIN 231D UNI 5079 LM20 - ADCIC
47200 AL Si12(Fe) - - - - -
48000 Al'Si12CuNiMg  DIN 260 ; LM13 - AC8A
48100 Al Si17Cu4Mg - - - B390.0 ADC14, ALSi17Cu Mg
48200 ALSi15Cu3MgFe - - - - -
51100 Al Mg3 DIN 242 UNI 3059 ] i ]
51200 Al Mg9 DIN 349 ] - 518.0 ]
51300 Al Mg5 DIN 244 UNI 3058 LM5 : Al-Mg5
51400 Al Mg5/(Si] DIN 245 ] ] } Al-Mg5Si1
51500 Al Mg55i2Mn - - - i -
71100 Al Zn10Si8Mg ] ; _ _ Al-Zn10Si8Mg
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Russia - CIS

Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ph Sn Ti Altre impurita - Others
Alloy group Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min = Max |Singole-Each Totali - Tofai
AK4M4 30 | 50| - | 120/35 50/02]|06 | - | 050 - - - | 050 - | 200 - - - - - - - 4,00
AK5M2 40 | 6,0 = 1,000 15 | 35| 02 | 08 | 0,2 085 - = = 050 - 150 - = = = 0,05| 0,20 = 2,00
AK7TM2 60 80| - | 110/15|30| 02|06 |02 06| - - - | 030 - | 050 - - - - - - - 1,80
AK8M3 7,5 (10,0 = 1,30( 2,0 | 4,0 = 0,5 = 045 - = = 0,05 - 1,20 - = = = = = = 41
AK9 8,0 11,0 - 0,80 - 10| 02 | 05 | 025 045 - - - 030 - 0,50 - - - - - - - 2,40
Giappone - JIS
Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ph Sn Ti Altre impurita - Others
Alloy group Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min = Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max |Singole-Each Totali - Tota
AC3A 100 /130 | - | o070 - | 025 - | 035 - | 015 - | o015 - | o010/ - | 030 - |010f - | 010 - | 020 - -
AC4B 7,0 /10,0 - 0,80 2,0 40 - 0,50 - - - 0,20 - 0,35 - 1,00 - 0,20 - 0,10 - 0,20 = =
AC4C 65 75| - | 040/ - | 025/ - | 035 025 045 - | 010/ - | 00| - | 035 - | 010 - | 0,05/ - | 0,20 - -
AC2B.1 50 70| - | 080 20| 40| - | 050 - | 050 - |02 - |03 - |10 - |02/ - |010f - | 020 = =
ADC1 11,0 [13,0 - 0,90 - 1,00 - 030 - 0,30 - - - 0,50 - 0,50 - - - 0,10 - - - -
ADC3 90 (100 | - | 090 - | 060/ - | 003 04 | 06 | - > - | 050 - | 050 - = - | 010 - = = =
AC4B.1 7,0 10,0 - 0,80| 2,0 | 40 - 0,50 - 050 - 0,20 - 035 - 1,00| - 020 - 0,10| - 0,20 - -
AD14.1 16,0 (180 | 0,6 | 1,0 | 40 | 50 = 0,50/ 0,50 0,65 - = = 0,30 - 1,50 - 0,20 - 0,30 - 0,30 = =
ADC10 7595 | - | 090 20| 40| - | 050 - | 030 - - - | 050 - | 1,00{ - - - | 020 - - - -
ADC12 96 /120 | - | 090 15 | 35| - | 050 - | 030 - = - 1050 - | 100 - - - 1020 - - = =
ADC10Z 75 | 95 - 0,90 2,0 | 40 - 050 - 0,30 - - - 0,50 - 3,00 - - - 0,20 - - - -
ADC12Z 96 (120 | - | 090/ 15| 35| - | 050 - | 030 - = - | 050 - | 300 - = - 1 020 - = = =
USA - A.A.
Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ph Sn Ti Altre impurita - Others
Alloy group Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max |Singole-Each Totali - Tota
356.1 65 | 75 - 0,5 - 025 - 0,35 0,25 0,45| - - - 035 - - - - - 025 - - - 0,15
360.1 9,0 /10,0 = 1,00 - 0,6 = 0,35| 0,45| 0,6 = = = 050 - 040 - = = 0,15 - = = 0,15
380.1 7595 | - |1 30 40| - 05| - | 01 - - - 05| - 29| - - - | 035 - - - 05
383.1 95 115 | - | 1 20 | 30| - | 05| - | 010 - = - 103 - |29 - - - | 015 - = = 05
413.1 11,0 [13,0 - 1 - 1 - 035 - 0,1 - - - 0,5 - 0,4 - - - 0,15 - - - 0,1
413.2 1,0 (130 | - 06 | - | 01 - | 005 - | 005 - = - | 005 - | 005 - = - 1005 - = = 0,1
514.1 - 03| - | 04| - | 015 - | 035 63| 45| - - - - - | 015 - - - | 025 - - - 0,15
518.1 = 035 - 0,15 - 025| - 0,35 76 | 85 = = = 0,15 - 0,2 = = = 0,15 - = = 0,25
Regno Unito - ENGLISH BS
Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni In Pb Sn Ti Altre impurita - Others
Alloy group Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min = Max |Singole -Each Totali - Total
LM 2 9,0 115 - 1,00| 0,7 | 2,5 - 0,5 - 0,3 - - - 050 - 2,0 - 0,30 - 020 - 0,20 - 0,50
LM 4 40 60| - | 08|20 40|02 06| - 02| - = - 03| - |05 - 010 - | 010/ - | 020 0,05 0,15
LM 5 - 0,3 - 0,6 - 0103|0730 60 - - - 0,1 - 0,1 - 0,05 - 0,05 - 0,2 0,05 0,15
LM 6 10 (130 | - 06| - | 010/ - | 05| - | O1 ° = - |01 - | 010 - | 01 - | 005 - | 020 0,05 0,15
LM 9 10 13,0 - 0,6 - 02]03]07 |02 06 - - - 0,1 - 0,10| - 0,1 - 0,05 - 0,20 0,05 0,15
LM 16 45 | 55 = 06 | 1,0 | 15 = 05 | 04 | 06 = = = 0,25 - 0,1 = 0,10 - 0,05 - 0,20 0,05 0,15
LM 20 10 (130 | - | 1 - | 040 - |05 | - |02 - - - 01 - 0200 - | 01 - 01 - | 020 0,05 0,2
LM 21 50 70| - |1 30|50 (02 06 |01]03]| - - - 1 03| - [ 200 - 02| - |01 - | 020 0,05 0,15
LM 22 40 | 6,0 - 06 | 28| 38|02 06 - 0,05| - - - 0,15 - 0,15 - 0,1 - 0,05| - 0,20 0,05 0,15
LM 24 75195| - |13 [30|40)| - | 05| - |03 ]| - = - | 05| - |300 - 03| - [02]| - | 020 = 05
LM 25 65 | 75 - 0,50 - 0,2 - 0,30/ 0,2 | 0,6 - - - 0,1 - 0,1 - 0,1 - 0,05| - 0,2 0,05 0,15
Turchia - ETIAL
Composizione chimica in percentuale - Chemical composition expressed in percentage
Tipo lega Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Altre impurita - Others
Alloygroup | Min | Max | Min | Max | Min | Max | Min  Max | Min  Max | Min Max | Min Max | Min Max | Min Max | Min Max | Min | Max |Singole-Exh Totali - Tota
ETIAL-140  [11550 1350 - |06 | - |01 | - 04| - Jo1| - | - | - o1 | - o1t | - o1 | - 005 - |015 - -
ETIAL-14 11501350 - | 1 - 02| - o3| -Jo2| - - |- 1Jo1| - Jo1| - o1 - 005 - 015 - -
ETIAL-150 [11,00 1300 - |1 | 175/ 250 - 05| - o4 | - | - | - 03| - o7 | - Jo1| - 01| - o015 - -
ETIAL-160 | 75 900 - |1 | 300 400 - o5| - |03 - | - | - 02| - |1 - Jor | - Jo1| - Jo2 - -
ETIAL-171 | 9,00 1000| - |05 | - | 01 | 040 o060| 030/ 045/ - | - | - (o1 | - |01 | - | 005 - | 005 - 015 - -
ETIAL-180 9001150 - | 1 07 | 250 - | 050 - |03 ]| - = - |05 - |2 - |01 - 02| - |02 = =
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SILVAL: LEGHE DI ALLUMINIO PRIMARIO DA RICICLO

AlSi7Mg0,3

6,5

0,15

0,03

0,30

0,45

0,03

0,03

0,07

0,03

0,03

0,18

0,03

1,89

AlSi7 (Mg)

AlSi9Mg

AlSiTT

6,5

9.0

0,03

0,03

0,03

0,10

0,30

0,30

0,45

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,07

0,07

0,07

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0,18

0,15

0,15

0,03

0,03

80

80

1,86

AlSi7Cu0,5Mg

0,20

0,70

0,20

0,03

0,07

0,03

0,03

0,20

100
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